

УВЕДОМЛЕНИЕ

о проведении открытого запроса предложений

(предложение делать оферты)

1. Запрос предложений №  108  от 13.07.2010 г.

Уважаемые господа!

2.  Заказчик, являющийся Организатором открытого запроса цен —         ОАО «Ижевский электромеханический завод «Купол», расположенный по адресу: РФ, 426033, г. Ижевск, ул.Песочная,3 (далее – Заказчик или Организатор) Уведомлением о проведении открытого запроса предложений, опубликованным на официальном сайте ОАО «ИЭМЗ «Купол» www.kupol.ru, объявляет о проведении процедуры и приглашает юридических лиц и индивидуальных предпринимателей (далее — Поставщики) к участию в открытом запросе предложений  (далее – запрос предложений) на право заключении договора на поставку оборудования для нужд ОАО «ИЭМЗ «Купол»:

	
	Наименование и технические характеристики
	Марка
	Кол-во

	Лот №1. 
	Пробойная установка
	УПУ 21/2
	1

	Лот №2. 
	Сушильный шкаф 
	ШСП-02,25-60
	1

	Лот №3. 
	Сушильный шкаф
	Binder FD
	1

	Лот №4. 
	Токарный обрабатывающий центр модели MAXXTURN 25 S MY с ЧПУ типа FANUC 18i TB фирмы ЕМСО
	MAXXTURN 25 SMY
	1


Место поставки: г. Ижевск, ул. Песочная, 3

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

Качество поставляемой продукции  должно соответствовать  ГОСТ.  Продукция  должна  быть снабжена соответствующими сертификатами или другими документами на русском языке, надлежащим образом подтверждающим качество и безопасность товара.

СТРУКТУРА ЦЕНЫ.
3. Все цены на поставляемую продукцию должны полностью включать в себя все налоги и иные обязательные платежи, стоимость тары, стоимость всех затрат по доставке, стоимость всех сопутствующих услуг, страховых сборов, таможенных пошлин, а также все скидки, предлагаемые Поставщиком. Доставка должна производиться силами Поставщика и за его счет. Стоимость доставки должна полностью включать в себя все расходы Поставщика по доставке продукции на объект.

4. Начальная (предельная)  стоимость  запроса предложений: не определена.

5. Предложение должно быть оформлено по форме, приведенной в приложении №1 к настоящему запросу предложений, и быть действительным не менее 30 дней с момента подачи. Предложение должно быть подписано лицом, имеющим право в соответствии с законодательством Российской Федерации действовать от лица Поставщика без доверенности, или надлежащим образом, уполномоченным им лицом на основании доверенности (далее — уполномоченного лица). Предложение также должно быть скреплено печатью Поставщика. 

6. Поставщику необходимо предоставить следующие документы:

· Копию свидетельства о постановке на учет в налоговом органе;

· Свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юр. Лиц (ОГРН);

· Копии лицензий и сертификатов на осуществление деятельности (если деятельность лицензируется);

· Анкету поставщика (Приложение №2).

7. Предложение должно быть подано на русском языке. Все цены должны быть выражены в российских рублях.

8.  Подача Поставщиками своих предложений осуществляется по адресу: 426033, г. Ижевск, ул. 50 лет Пионерии, 41, 3 этаж, Управление экономической безопасности (047) или по E-mail: 047@kupol.ru, konkurs@kupol.ru, до 10-00 часов «20» июля 2010 г. 

9. Не допускается подача предложений на отдельные позиции или часть объема по какой-либо из позиций вышеуказанного задания на поставку  продукции.

10. ОАО «ИЭМЗ «Купол» в срок до «20» июля, вправе принять предложение одного из Поставщиков предложивших наиболее выгодные условия, а именно:

11. Условия оплаты (по уменьшению предпочтительности):

· Оплата по факту поставки на склад ОАО «ИЭМЗ «Купол»;

· Смешанная система оплаты, по предоплате;

· Наименьшая цена предложения;

· Срок поставки с момента письменной заявки ОАО «ИЭМЗ «Купол» при условии соответствия самого предложения и предлагаемой продукции условиям настоящего запроса.

12. В течение 7 календарных дней после принятия предложения одного из Поставщиков, ОАО «ИЭМЗ «Купол» уведомит его об этом и может начать процедуру оформления Договора поставки вышеуказанной продукции на условиях настоящего запроса и предложения данного Поставщика.

13. Настоящий запрос предложений не является офертой или публичной офертой ОАО «ИЭМЗ «Купол». Данная процедура запроса предложений не является процедурой проведения конкурса. ОАО «ИЭМЗ «Купол» имеет право отказаться от всех полученных предложений по любой причине или прекратить процедуру запроса предложений в любой момент, не неся при этом никакой ответственности перед Поставщиками.
Приложение №1 
к запросу цен от _________________ г. № ______ 

Предложение на поставку продукции

Уважаемые господа!

Получив запрос цен от _______________ г. № ______, предлагаем поставку следующей продукции:

	№ п/п
	Наименование продукции, марка
	Марка обору-дования
	Шт.
	Кол-во
	Цена единицы, руб. (с НДС)
	Общая цена, руб. (с НДС)
	Сроки поставки, календ. дней, способ доставки

	1. 
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	

	ИТОГО
	       Х
	       х
	х
	х
	
	


Оплата продукции ______________________________________________________________ .

Настоящее предложение имеет правовой статус оферты и действует до «____»_______________________года.

В цену продукции включены все налоги и обязательные платежи, все скидки,  стоимость упаковки и доставки.

К настоящему предложению прикладываются следующие документы, подтверждающие соответствие предлагаемой нами продукции установленным требованиям Заказчиком:

1. _____________ на __ листах.

2. _____________ на __ листах.

…

С уважением,

	_______________________________

(должность ответственного лица Поставщика)
	_______________________________

(подпись, расшифровка подписи)

	
	_______________________________

(печать Поставщика)


Приложение №2 
к запросу цен от __________________ г. № ________ 

Анкета Поставщика

Для участия в запросе предложений от __________________ г. № _______
На поставку: 
	№ п/п
	Наименование
	Сведения о поставщике (заполняется поставщиком, подающем прделожение)

	1
	Организационно-правовая форма и фирменное наименование Поставщика
	

	2
	Свидетельство о внесении в Единый государственный реестр юридических лиц (дата, номер, кем выдано)
	

	3
	ИНН Поставщика
	

	4
	Юридический адрес
	

	5
	Почтовый адрес
	

	6
	Филиалы: перечислить наименование и почтовые адреса
	

	7
	Банковский реквизиты (наименование и адрес банка, номер расчетного счета поставщика в банке, телефоны банка, прочие банковские реквизиты)
	

	8
	Телефоны Поставщика (с указанием кода города)
	

	9
	Факсы Поставщика (с указанием кода города)
	

	10
	Адрес электронной почты поставщика
	

	11
	Фамилия, Имя и Отчество руководителя Поставщика, имеющего право подписи согласно учредительным документам Поставщика с указанием должности и контактного телефона
	

	12
	Фамилия, Имя и Отчество ответственного за участие в процедуре запроса цен лица Поставщика с указанием должности, контактного телефона, факса, адреса электронной почты
	


	______________________
	________________________________________________________

	(подпись, М.П.)
	(фамилия, имя, отчество подписавшего, должность)


Инструкция по заполнению:

· Поставщики должны заполнить приведенную выше таблицу по всем позициям. В случае отсутствия каких-либо данных указать слово «нет»;

· В графе 7 «Банковские реквизиты…» указываются реквизиты, которые будут использованы при заключении договора;

· Указанное в графе 12 «Фамилия, Имя, Отчество ответственного …» ответственно лицо и его координаты будут использованы для уточнения полученных от Поставщика данных и извещении о результатах проведения запроса предложений.

Токарный обрабатывающий центр модели MaXXturn 25 SMY с ЧПУ типа FANUC 18iTB фирмы EMCO.

Основные технические характеристики

	Наименование параметра
	Единицы измерения
	Показатель

	Рабочая зона
	
	

	Диаметр обработки над станиной
	мм
	325

	Диаметр обработки над поперечными салазками
	мм
	150

	Межцентровое расстояние
	мм
	445

	Дистанция между торцами шпинделей
	мм
	485

	Максимальный диаметр точения
	мм
	114

	Максимальная длина заготовки
	мм
	315

	Максимальный диаметр прутковой заготовки
	мм
	25,4

	Диапазон перемещений
	
	

	Перемещение по оси X
	мм
	100

	Перемещение по оси Z, Z2
	мм
	320/350

	Перемещение по оси Y
	мм
	+20/-15

	Главный шпиндель
	
	

	Диапазон числа оборотов
	об/мин
	0 – 8000

	Мощность привода (100/40 %)
	кВт
	3,7/6,5

	Максимальный крутящий момент 
	Нм
	30

	Центрирующий поясок шпинделя
	
	Ø70 h5

	Внутренний диаметр подшипника шпинделя
	мм
	60

	Диаметр отверстия шпинделя
	мм
	33

	Контршпиндель
	
	

	Диапазон числа оборотов
	об/мин
	0 – 8000

	Мощность привода (100/40 %)
	кВт
	2,1/3,5

	Максимальный крутящий момент 
	Нм
	20

	Конус шпинделя по DIN55026
	
	Ø70 h5

	Внутренний диаметр подшипника шпинделя
	мм
	45

	Ось С
	
	

	Разрешения по оси С
	
	0,001º

	Ускоренное перемещение по оси С
	об/мин
	1 000 

	Индексация шпинделя (дисковый тормоз)
	
	0,01º

	Револьверная головка
	
	

	Количество позиций инструмента 
	
	12

	Количество индексируемых позиций инструментов
	
	36

	Хвостовки инструмент (DIN 69880)
	
	VDI 16

	Сечение хвостовика
	мм
	12х12

	Диаметр хвостовика инструмента для сверления и расточки
	мм
	16

	Время смены инструмента
	сек
	0,2

	Крутящий момент (20% ПВ)
	Нм
	4

	Мощность (20% ПВ)
	кВт
	1,2

	Максимальная частота вращения инструмента
	об/мин
	0 -6 000

	Приводы подач
	
	

	Ускоренное перемещение по осям X / Z / Y
	м/мин
	20/ 30 / 10 /30

	Усилие подачи по оси X
	Н
	4 000

	Усилие подачи по оси Z
	Н
	6 000

	Усилие подачи по оси Y
	Н
	4 000

	Разгон от 0 до скорости ускоренного перемещения X / Z
	с
	0,1

	Погрешность позиционирования по осям X / Z / Y
	мкм
	3,5 / 3 / 4 

	Задняя бабка
	
	

	Перемещение задней бабки
	мм
	360

	Усилие зажима
	Н
	300-3200

	Ускоренное перемещение
	м/мин
	20

	Конус отверстия задней бабки
	
	МТ3

	Система СОЖ
	
	

	Емкость бака
	литр
	140

	Мощность насоса при давлении 3,5 бар 
	кВт
	0,57 (2,2)

	Производительность системы при давлении 3,5 бар / 1,5 бара (стандарт)
	л/мин
	15 / 65

	Производительность системы при давлении 14 бар / 6 бар (опция 14 бар) 
	л/мин
	10/60

	Гидравлическая установка
	
	

	Емкость системы
	л
	11

	Макс. давление зажима
	бар
	60

	Пневмосистема
	
	

	Требуемое давление
	бар
	6

	Необходимое кол-во воздуха
	л/мин
	5

	Система смазки
	
	

	Направляющие и ШВП
	Автоматическая централизованная смазка

	Главный шпиндель
	Консистентная смазка

	Транспортер удаления стружки 
	
	

	10–ти штырьковый штекер для присоединения имеется в базовой комплектации   
	
	

	Улавливатель готовых деталей
	
	

	Пневматическое обслуживание
	бар
	6

	Максимальная длина готовой детали (при работе улавливателя)
	мм
	120

	Максимальный диаметр готовой детали (при работе улавливателя)
	мм
	25,5

	Максимальная масса готовой детали (при работе улавливателя)
	кг
	0,5

	Лакокрасочное покрытие
	
	

	Светло- серый
	
	RAL 7040

	Красный
	
	RAL 3002

	Черный
	
	RAL 7021

	Подключение к сети
	
	

	Напряжение 3-х фазное
	В
	400

	Макс. отклонение напряжения
	%
	+ 10 / -10

	Частота тока
	Гц
	50

	Общая потребляемая мощность
	кВА
	12

	Минимальная мощность входного предохранителя
	А
	25

	Ток короткого замыкания
	кВА
	300

	Температура окружающей среды
	(С
	+ 10 до +35

	Размеры станка
	
	

	Высота центра вращения шпинделя над уровнем пола
	мм
	1 140

	Общая высота станка
	мм
	 1 870

	Площадь установки (без транспортера удаления стружки)
	мм
	2 180х 1 425

	Вес станка
	кг
	~2 100


Стоимость оборудования

	№ п/п
	Наименование 
	Кол-во, шт.

	1
	Токарный обрабатывающий центр для комплексной обработки модели 25 SMY с ЧПУ типа FANUC 18iTB фирмы EMCO осью С, Y линейной системой направляющих, цифровой системой приводов.

Диалоговое программирование.

 Главный шпиндель:

- центрирующий поясок шпинделя Ø 70h5

- макс. диаметр прутковой заготовки 25,4 мм

- мощность привода 6,5 кВт

- частота вращения 0–8 000 об/мин

Контршпиндель:

- центрирующий поясок шпинделя Ø 70h5

- мощность привода 3,5 кВт

- частота вращения 0–8 000 об/мин

Система инструмента:

- 12-позиционная револьверная головка VDI 16 осевая, с би-направленной логикой на 36 индексированных позиций для приводных инструментов

- мощность: макс. 1,2 кВт

- крутящий момент: макс. 4 Нм

- частота вращения 0-6000 об/мин

- ось С на главном шпинделе и контршпинделе

Ось Y:

- перемещения +20 / -15 мм

- ускоренное перемещение 10 м/мин

Включая:

- полый зажимной цилиндр с тягой

- система ЧПУ Fanuc 18i  ТВ

- диалоговое программирование

- интерфейс 232

- станочный светильник

- постпроцессор

- изготовление тестовой детали

- установка подачи СОЖ включая:

                   - насос 3,5 бар для револьверной головки

                   - насос 3,5 бар для очистки рабочей зоны

- промывка  контр- шпинделя при помощи СОЖ

- гидравлический агрегат

- интерфейс для ножной педали управления патроном и транспортером стружки

- документация;

- сертификат СЕ.


	1

	
	Дополнительные услуги:

1) Упаковка, погрузка, доставка.

2) Таможенное оформление и НДС

3) Шеф- монтаж, пуско- наладка и тестирование

4) Документация на русском языке

5) Обучение операторов


	


Дополнительные опции

	№ п/п
	Рису

нок
	Описание
	Прим.

	R6Z130
	
	Электронный маховик Fanuc с магнитным держателем и специальным приводом.
	1

	X3Z150
	
	Мониторинг нагрузки на инструмент- Fanuc. Эта система используется для контроля нагрузки на инструмент при машинной обработке. если текущая нагрузка превышает  установленную, станок отключается.
	1

	X3Z340
X3Z330
	
	Интерфейс для внутренней сети Ethernet- Fanuc. 

Дополнительная компактная флеш- карта 256 Мб для  Fanuc (X3Z330).

Опция исключает Телесервис. Телесервис для  Fanuc.
	1

1

	S2Z700

	
	Приемник деталей.

Стандартная система приемки деталей от главного и контр- шпинделя в приемочный ящик или приемочнй конвейер (опция).

Макс. длина детали- 120 мм.

Макс. диаметр детали- 25,4 мм.

Макс. вес детали- 0,5 кг.
	1

	R6Z140
	
	Пистолет для подачи СОЖ (для очистки рабочей зоны станка)
	1

	A8Z130
	
	Воздушный кондиционер для электрошкафа.
	1

	S2Z080
	
	Насос высокого давления 14 бар.
	1

	S2Z220
	
	Пластиковые втулки, устанавливаемые в шпиндель для подачи прутка, необходимо 6 шт.

Используется с адаптером A8Z210
	4 компл.

	S2Z210
	
	Адаптер
	1 компл.

	S6Z460
	
	Установочные элементы, включая:

- регулируемые по высоте клинообразные опоры, предназначенные для установки станка на фундаменте (4 шт.)

- анкерный болт. Предназначен для закрепления станка на фундаменте (4 шт.)

- уголки. предназначенные для закрепления станка на фундаменте (4 шт.)
	

	S4Z900
	
	Одноканальный автоматический прутковый загрузчик TOPLOAD 8-25/3300 для прутковой заготовки, включая интерфейс.

Технические данные:

· длина заготовки до 3,3 м.

· диаметр заготовки 4-25 мм

· скорость подачи 0-100 м/мин

· возможность накопления 350 мм от фронтальной панели

· электрическая сеть 24 V, постоянный ток (интерфейс)

· необходимое давление воздуха 45 л/мин

· заливка масла/ вязкость 80 л/ ISO HG 100

· длина/ ширина/ высота: 4390/867/1300-1650 мм.

· вес: приблизительно 1100 кг.

Базовое оснащение включает:

система скольжения для продольного движения загрузки

коническая центрирующая втулка Ø25 мм

направляющая втулка для заготовки Ø25 мм, крепежный материал, документация.

Приемущества:

Простое обслуживание,

Быстрая наладка,

Нет необходимости в уменьшенных вкладышах,

Точная прутковая поддержка, 

Выгрузка остатка с задней стороны, числовой контроль системы подачи
	1

	434510
	
	Полимерная втулка Ø25 мм, фиксирующая заготовку для снижения вибрации
	6 шт.

	434520
	
	Стальная втулка Ø25 мм, фиксирующая заготовку, изготовлена из прочной стали и необходима для упорядочивания диаметров прутковых заготовок с шагом через 0,1 мм
	2 шт.: с внутр Ø10 и Ø6 мм

	432086
	
	3-х-кулачковый патрон типа KFD- HS диаметр 95/3, включая тягу, вкл. 1 комплект закаленных и шлифованных реверсивных кулачков с рифлением 1/16” х 90 град (432095)
	2 шт.

	432090
	
	Комплект из 3 сырых (незакаленных) кулачков с рифлением 1/16” х 90 град.
	5 компл.

	432610 (для главного шпинделя)
	
	Мощный цанговый патрон 385Е, Röhm, оттягиваемый цанговый патрон под Ø2- 25 мм, для цанг 385Е/842/5С, для шпинделя с посадочным местом Ø70h5
	1 шт.

	432630 (для контр шпинделя)
	
	Мощный цанговый патрон 385Е, Röhm, оттягиваемый цанговый патрон под Ø2- 25 мм, для цанг 385Е/842/5С, для шпинделя с посадочным местом Ø70h5
	1 шт.

	574661
	
	Консистентная смазка для патронов (0,1 кг)
	3 компл.

	Держатели инструмента.

	441520
	
	Комплект держателей инструмента. 

Неприводные держатели инструмента:

- радиальный для торцевой и наружной токарной обработки, М4, (A8Z260) -3 шт. ;

- радиальный для торцевой и наружной токарной обработки

 М3 (A8Z250) – 1 шт. ;

- для расточных резцов (A8Z430) – 1 шт. ;

- тройной осевой держатель, ER16, (S2Z450) – 1 шт.;

- осевой держатель на пять инструментов, ER16, (S2Z430)-1шт.;

- держатель для отрезных резцов – 1 шт.;

Приводные держатели инструмента:

- осевой приводной держатель на 3 инструмента (S2Z410)-

 2 шт.;

- угловой для сверления и фрезерования (S2Z440)- 2 шт.


	1 компл.

	S2Z810
	
	Двусторонний держатель для торцевой и наружной обработки в двух шпинделях, для двух радиальных инструментов, инструмент 12х12 мм, направление шпинделя М4, VDI 16.
	3 шт.

	432640
	
	Отрезной держатель М4, VDI 16. Для отрезных пластин 19 мм высотой.
	1 шт.

	A8Z260
	
	Радиальный держатель инструмента, правый, для наружной обработки, под инструмент 12х12 мм, VDI 16, М4.
	4 шт.

	A8Z250
	
	Радиальный держатель инструмента, правый, для наружной обработки, под инструмент 12х12 мм, VDI 16, М3.
	1 шт

	A8Z410
	
	Держатель расточного инструмента диаметром 6 мм, внешняя подача СОЖ VDI 16.
	2 шт.

	A8Z420
	
	Держатель расточного инструмента диаметром 8 мм, внешняя подача СОЖ VDI 16.
	2 шт.

	A8Z360
	
	Держатель расточного инструмента диаметром 10 мм, внешняя подача СОЖ VDI 16.
	2 шт.

	A8Z430
	
	Держатель расточного инструмента диаметром 12 мм, внешняя подача СОЖ VDI 16.
	2 шт.

	A8Z370
	
	Держатель расточного инструмента диаметром 16 мм, внешняя подача СОЖ VDI 16.
	2 шт.

	A8Z380
	
	Держатель инструмента для индексируемых сверл с хвостовиком диаметром 6 мм, внутренняя подача СОЖ, VDI 16.
	2 шт.

	A8Z390
	
	Цанговый держатель инструмента для цанг ESX16, внутренняя подача СОЖ, диапазон зажима 1-10 мм, VDI 16.
	2 шт.

	S2Z420
	
	Осевой приводной держатель VDI 16, цанги ER16, внешняя подача СОЖ, диапазон зажима 0,5-10 мм, длина 31 мм, i=1:1.
	1 шт.

	A8Z630
	
	Комплект оправок для измерения точности станка
	1 компл.

	S2Z620
	
	Оптическое устройство настройки инструмента
	1 компл.

	Дополнительные опции (таблица 2)

	Цанги тип 385Е (DIN 6343) для цанговых патронов типа 432610 и 432630 для станка MAXXTURN 25 SMY

	
	FAH-10318010200
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 2,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010300
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 3,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010400
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 4,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010500
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 5,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010600
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 6,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010700
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 7,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010800
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 8,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318010900
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 9,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011000
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 10,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011100
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 11,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011200
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 12,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011300
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 13,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011400
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 14,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011500
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 15,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011600
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 16,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011700
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 17,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011800
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 18,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318011900
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 19,0 мм.
	2 шт.

	
	FAH-10318012000
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с круглым отверстием 20,0 мм.
	2 шт.

	
	Z-GR A-HU 4,0
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 4,0 мм.
	1 шт.

	
	X385E SK 5,5
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 5,5 мм.
	1 шт.

	
	X385E SK 8,0
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 8,0 мм.
	1 шт.

	
	X385E SK 10,0
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 10,0 мм.
	1 шт.

	
	X385E SK 12,0
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 12,0 мм.
	1 шт.

	
	X385E SK 13,0
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 13,0 мм.
	1 шт.

	
	X385E SK 14,0
	Цанга тип 385Е (FM1844-5C) с шестигранным отверстием 14,0 мм.
	1 шт.

	Цанги ER16 и ER25 для приводных блоков станков моделей Maxxturn 25

	1
	Р248769 1,0-10,0
	Комплект цанг ER 16 DIN 6504, 10 шт. (1,0-10,0 мм)
	4 компл.

	2
	
	Комплект цанг ER 11
	1 компл.

	3
	FAH-10318022000
	Цанга Ø22
	1 шт.

	4
	FAH-10318012500
	Цанга Ø25
	1 шт.

	5
	S2Z820
	Держатель
	1 шт.

	
	
	
	

	
	ЦК8.034.027
	Изготовление тестовой детали
	1 шт.


