

УВЕДОМЛЕНИЕ

о проведении открытого запроса предложений

(предложение делать оферты)

Запрос предложений

№ 5 от 23.01.2012 г.

Уважаемые господа!

1.  Заказчик, являющийся Организатором открытого запроса цен — ОАО «Ижевский электромеханический завод «Купол», расположенный по адресу: РФ, 426033, г. Ижевск, ул.Песочная,3 (далее – Заказчик или Организатор) Уведомлением о проведении открытого запроса предложений, опубликованным на официальном сайте ОАО «ИЭМЗ «Купол» www.kupol.ru, объявляет о проведении процедуры и приглашает юридических лиц и индивидуальных предпринимателей (далее — Поставщики) к участию в открытом запросе предложений  (далее – запрос предложений) на право заключении договора на поставку оборудования для нужд ОАО «ИЭМЗ «Купол»:

	
	Наименование и технические характеристики
	Марка
	Кол-во
	Срок поставки

	Лот №1. 
	Полуавтоматическая центрифуга нанесения, проявления фоторезиста и отмывки пластин  с ручной подачей химических веществ
	
	1
	4 квартал 2012 года

	Лот №2. 
	Установка аргонодуговой сварки
	
	1
	2 квартал 2012 года


Условия поставки: Поставщик обязан поставить оборудование согласно требований Технического задания (Приложение 3, 4) Заказчику в течение указанного срока.

Место поставки: г. Ижевск, ул. Песочная, 3

Основные требования

Качество поставляемой продукции  должно соответствовать  ГОСТ.  Продукция  должна  быть снабжена соответствующими сертификатами или другими документами на русском языке, надлежащим образом подтверждающим качество и безопасность товара.

Структура цены

Все цены на поставляемую продукцию должны полностью включать в себя все налоги и иные обязательные платежи, стоимость тары, стоимость всех затрат по доставке, стоимость всех сопутствующих услуг, страховых сборов, таможенных пошлин, обучение персонала, а также все скидки, предлагаемые Поставщиком. Доставка должна производиться силами Поставщика и за его счет. Стоимость доставки должна полностью включать в себя все расходы Поставщика по доставке продукции на объект.

2. Начальная (предельная)  стоимость  запроса предложений: не определена.

3. Предложение должно быть оформлено по форме, приведенной в приложении №1 к настоящему запросу предложений. Предложение должно быть подписано лицом, имеющим право в соответствии с законодательством Российской Федерации действовать от лица Поставщика без доверенности, или надлежащим образом, уполномоченным им лицом на основании доверенности (далее — уполномоченного лица). Предложение также должно быть скреплено печатью Поставщика. 

4. Поставщику необходимо предоставить следующие документы:

· Копию свидетельства о постановке на учет в налоговом органе;

· Свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юр. Лиц (ОГРН);

· Копии лицензий и сертификатов на осуществление деятельности (если деятельность лицензируется);

· Анкету поставщика (Приложение №2);

· Дилерское соглашение (при его наличии).

5. Предложение должно быть подано на русском языке. Все цены должны быть выражены в российских рублях.

6.  Подача Поставщиками своих предложений осуществляется по электронной почте:  konkurs@kupol.ru, до 10-00 часов «3» февраля 2012 г. Предложения, поданные позже указанного срока,  будут отклонены без рассмотрения по существу.

7. ОАО «ИЭМЗ «Купол» вправе принять предложение одного из Поставщиков предложивших наиболее выгодные условия, а именно:

1) Условия оплаты (по уменьшению предпочтительности):

· Оплата по факту поставки на склад ОАО «ИЭМЗ «Купол»;

· Смешанная система оплаты, по предоплате;

2) Наименьшая цена предложения

при условии соответствия самого предложения и предлагаемой продукции условиям настоящего запроса.

8. Настоящий запрос предложений не является офертой или публичной офертой ОАО «ИЭМЗ «Купол». Данная процедура запроса предложений не является процедурой проведения конкурса. ОАО «ИЭМЗ «Купол» имеет право отказаться от всех полученных предложений по любой причине или прекратить процедуру запроса предложений в любой момент, не неся при этом никакой ответственности перед Поставщиками.

Приложение: форма Предложения (на 1 л.).

Председатель конкурсной комиссии –

Заместитель генерального директора

по экономике, финансам и управлению





Ф.Г. Зиятдинов

Приложение №1                                                                к запросу цен от _________________ г. № ______ 

Предложение на поставку продукции

Уважаемые господа!

Получив запрос цен от _______________ г. № ______, предлагаем поставку следующей продукции:

	№ п/п
	Наименование продукции, марка
	Марка обору-дования
	Шт.
	Кол-во
	Цена единицы, руб. (с НДС)
	Общая цена, руб. (с НДС)
	Сроки поставки, календ. дней, способ доставки

	1. 
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	

	ИТОГО
	       Х
	       х
	х
	х
	
	


Оплата продукции ______________________________________________________________ .

Настоящее предложение имеет правовой статус оферты и действует до «____»_______________________года.

В цену продукции включены все налоги и обязательные платежи, все скидки,  стоимость упаковки и доставки.

К настоящему предложению прикладываются следующие документы, подтверждающие соответствие предлагаемой нами продукции установленным требованиям Заказчиком:

1. _____________ на __ листах.

2. _____________ на __ листах.

…

С уважением,

	_______________________________

(должность ответственного лица Поставщика)
	_______________________________

(подпись, расшифровка подписи)

	
	_______________________________

(печать Поставщика)


Приложение №2 
к запросу цен от __________________ г. № ________ 

Анкета Поставщика

Для участия в запросе предложений от __________________ г. № _______

На поставку: 

	№ п/п
	Наименование
	Сведения о поставщике (заполняется поставщиком, подающем прделожение)

	1
	Организационно-правовая форма и фирменное наименование Поставщика
	

	2
	Свидетельство о внесении в Единый государственный реестр юридических лиц (дата, номер, кем выдано)
	

	3
	ИНН Поставщика
	

	4
	Юридический адрес
	

	5
	Почтовый адрес
	

	6
	Филиалы: перечислить наименование и почтовые адреса
	

	7
	Банковский реквизиты (наименование и адрес банка, номер расчетного счета поставщика в банке, телефоны банка, прочие банковские реквизиты)
	

	8
	Телефоны Поставщика (с указанием кода города)
	

	9
	Факсы Поставщика (с указанием кода города)
	

	10
	Адрес электронной почты поставщика
	

	11
	Фамилия, Имя и Отчество руководителя Поставщика, имеющего право подписи согласно учредительным документам Поставщика с указанием должности и контактного телефона
	

	12
	Фамилия, Имя и Отчество ответственного за участие в процедуре запроса цен лица Поставщика с указанием должности, контактного телефона, факса, адреса электронной почты
	


	______________________
	________________________________________________________

	(подпись, М.П.)
	(фамилия, имя, отчество подписавшего, должность)


Инструкция по заполнению:

· Поставщики должны заполнить приведенную выше таблицу по всем позициям. В случае отсутствия каких-либо данных указать слово «нет»;

· В графе 7 «Банковские реквизиты…» указываются реквизиты, которые будут использованы при заключении договора;

· Указанное в графе 12 «Фамилия, Имя, Отчество ответственного …» ответственно лицо и его координаты будут использованы для уточнения полученных от Поставщика данных и извещении о результатах проведения запроса предложений.

Приложение №3  ЛОТ №1

Техническое задание на полуавтоматическую центрифугу нанесения, проявления фоторезиста и отмывки пластин  с ручной подачей химических веществ

Требуемые технические характеристики и возможности

	Область применения: технологические процессы фотолитографии при изготовлении  микропо-лосковых плат по тонкопленочной технологии.

Работа производится в чистом производственном помещении.

	Материал корпуса и чаши
	Полипропилен

	Материал плоской крышки
	Прозрачный полимер

	Внутренний диаметр чаши, мм
	165

	Скорость вращения двигателя центрифуги, об/мин
	0 – 10.000

	Ускорение вращения двигателя центрифуги, об/мин*с
	0 – 3.000

	Точность поддержания скорости, об/мин
	0,01

	Способ подачи рабочих веществ
	через отверстие на крышке

	Метод нанесения, проявления и снятия фоторезиста
	спрей-метод

	Способ отвода избытка фоторезиста или продуктов смыва
	Через слив (Ø 1,25”), расположенный на дне центрифуги

	Тип крепления держателей пластин  и виды держателей 

пластин  по размерам пластин.

В комплект поставки должны входить по одному держателю

для пластин размером 60х48 мм и 102х102 мм
	вакуумный (наличие вакуумного насоса), пластины

60×48×0,5 мм

60×48×1,0 мм

102×102×3 мм

	Управление установкой
	программное, с помощью встроенного микроконтроллера с панелью управления, ЖК-экраном с подсветкой и водо-непроницаемой клавиатурой для задания программмы работы, стойкой к воздействию химических веществ

	Количество программ
	50 программ (каждая из 99 пунктов)

	Параметры программирования
	Скорость вращения двигателя центрифуги, его ускорение, время выполнения операции, включение вакуумного присоса

	Электропитание
	Однофазное, номинальное напряжение питания 

220-230В, частота 50 (60) Гц, 

	Потребляемая мощность, кВт
	Не более 1,2

	Вес, кг
	Не более 15

	Размеры установки (ШхВхД), мм
	не более 280х240х450

	Исполнение
	Настольное

	Конструкционные материалы
	Непылящие

	Условия эксплуатации установки
	чистое производственное помещение класса чистоты в общем объеме - 10 000, параметрами микроклимата:

- температура (20-24) ºС,

- отн.влажность (45-55) %

	Время непрерывной эксплуатации
	не менее 8 часов


Приложение №4  ЛОТ №2

Техническое задание на приобретение установки аргонодуговой сварки неплавящимся электродом

НАЗНАЧЕНИЕ

Основное назначение необходимого аппарата аргонодуговой сварки неплавящимся электродНом – сварка деталей из алюминиевых сплавов Амг3, Амг5, Амг6, Амц и сварки нержавеющих сталей 12Х18Н10Т с получением сварного шва высокого качества.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Вид сварки осн./доп – TIG/ММА (аргонодуговая сварка неплавящимся электродом/ручная плавящимся покрытым электродом);

Вид сварочного тока – AC/DC (переменный ток);

Сварочный ток, А – 5-350;

Напряжение дуги, В – 10,2-38;

Сварочный ток, А при ПВ=100% и Т=25ºС – 450;

Частота тока сети, Гц – 50;

Напряжение холостого хода. В – не менее 80;

Напряжение сети, В – 380;

Масса установки, кг – не более 150.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

Сварочный аппарат укомплектован 8-ми метровой горелкой;

Система охлаждения горелки – водяная с центробежным насосом, радиатор с баком не менее 7л, охлаждающая жидкость включена в комплект поставки.

Мобильность – возможность легкого перемещения, перемещение краном и автопогрузчиком;

Система управления параметрами сварки – стандартная установка режима или однокнопочное управление с помощью функции Synergic;

Способность аппарата выполнять сварку в импульсном режиме для получения минимальных дефектов после сварки;

Бесконтактное зажигание дуги;

Высокая устойчивость к колебанию сетевого напряжения, сварочного тока и других параметров сварки;

Цифровая индикация сварочного напряжения, сварочного тока и других параметров сварки;

Включить в комплект поставки: кабель обратный длиной 5м, сечением 50 кв. мм с массовым зажимом; ручной дистанционный регулятор; редуктор давления со шлангом; цанги диаметрами 2мм, 3,2мм и 4мм, сопла керамические №6, №8, №10; хвостовик горелки длинный и короткий; вольфрамовые электроды WL-20 диаметрами 2мм, 3,2мм и 4мм.


